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(54) Selbstklebende Materiaibahn 

(57) Die Erfindung betrifft eine selbstklebende Ma- 
terialbahn, beispielsweise fur Abdichtungen im Baube- 
reich. bestehend aus 

a) einem mindestens in einer Richtung elastisch 
reckbaren Tragermaterial (1) mit mehrschichtigem 
Aufbau. bei dem eine Schicht aus einer elastischen 
und flexiblen Tragerfolie (1 0) gebildet ist und zumin- 
dest auf einer Seite der Tragerfolie (10) als weitere 
Schicht eine mit der Tragerfolie (10) unter Ausbil- 


dung von Hohlraumen verbundene Vliesbahn vor- 
gesehen ist, wobei die Vliesbahn mittels Thermo- 
bonding oder UltraschallverschweiBen in punkt- 
und/oder linienformigen Bereichen mit der Trager- 
folie (10) verbunden ist und 

b) einer zumindest auf einer der Seite des Trager- 
materials (1) auGenseitig aufgebrachten selbstkle- 
benden und verformbaren Schicht (2) aus einem 
Haftklebemittel. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine selbstklebende Ma- 
terialbahn, vorzugsweise fur den Einsatz im Baube- 
reich : beispielsweise zu Erstellung von Abdichtungen 
im Steil-/Flachdachbereich bei Fenstern, Kaminen etc. 
[0002]. Aus der DE-PS 22 25 358 ist ein vorgefertigtes 
bogen- oder bahnfdrmiges Abdeckmaterial bekannt ; 
welches eine Abdeckschicht aus einer Bitumen/Kau- 
tschukmasse mit nichtkiebenaer Oberfiache auf einer 
Seite und einer seibstklebenden Bitumen/Kautschuk- 
masse auf der anderen Seite aufweist. Eine Verstar- 
kungsschicht ist in eine der Schichten eingelagert Oder 
zwischen den Schichten angeordnet, wobei die Verstar- 
kungsschicht aus einer gestreckten Oder perforierten 
Metallschicht besteht. Auch ist bereits ein bahnfdrmiges 
Abdeckmaterial mit einer seibstklebenden Schicht und 
einer Verstarkungsschicht auf Basis von Streckmetall 
vorgeschlagen worden. Nachteiiig bei alien diesen be- 
kannien Abdeckmaterialien ist es, daS sie zum emen 
bedingt durch die Verstarkungsschicht auf Metall- bzw. 
Streckmetallbasis sehr hohe Herstellkosten verursa- 
chen und zum anderen nur begrenzt plastisch verform- 
bar sind. Hierdurch wird die Verlegung der Abdeckma- 
terialien im Baubcrcich, insbesonderc an schwer zu- 
ganglichen Stellen unnbtig erschwert und eine fatten- 
freie Veriegung uber langere Abschnitte gestaltet sich 
schwierig. 

[0003] , Die Erfindung hat sich daher die Aufgabe ge- 
stellt, eine selbstklebende Materialbahn der eingangs 
genannten Art vorzuschlagen, die zum einen in weiten 
Grenzen elastisch verformbar sein soil, so da3 die Ver- 
legung auch an schwer zuganglichen Stellen und uber 
langere Abschnitte vereinfacht wird und zum anderen 
bei vemngerten Kosten herstellbar ist. 
[0004] Diese Aufgabe wird eriindungsgemaB mit ei- 
ner seibstklebenden Materialbahn gemaB den Merkma- 
len des Patentanspruches 1 gelost. 
[0005] Vorteiihafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind den Unteranspruchen entnehmbar. 
[0006] Zur Losung der gestellten Aufgabe schlagt die 
Erfindung eine selbstklebende Materialbahn von die 
aus folgenden Komponenten besteht: 

a) einem mmdestens in einer Richtung elastisch 
reckbaren Tragermaterial mil mehrschichtigem 
Aufbau, bei dem eine Schicht aus einer elastischen 
und flexiblen Tragerfolie gebildel isl und zumindesl 
auf einer Seite der Tragerfolie ats weitere Schicht 
eine mit der Tragerfolie unter Ausbildung von Hohl- 
raumen verbundene Vliesbahn vorgesehen ist. wo- 
bei die Vliesbahn mittels Thermobonding oder Ul- 
traschallschwciBcn in ounkt- und/odcr linicnformi- 
gen Bereichen mit der Tragerfolie verbunden ist und 

b) einer zumindest auf einer Seite des Tragermate- 
rials auBenseitig aufgebrachten seibstklebenden 
und verformbaren Schicht aus einem Haftklebemit- 


2 
tel. 

[0007] Die im Rahmen der Erfindung eingesetzten 
Tragermaterialien mit einem mehrschichtigen Aufbau 

5 aus einer Tragerfolie und an der Tragerfolie befestigten 
Vliesbahn sind im Prinzip bekannt und werden bei- 
spielsweise fur die Herstellung von Windeln und ahnli- 
chen Hygieneartikeln verwendet. Je nach Ausfuh rungs- 
form ist dabei nur auf einer Seite der Tragerfolie eine 

io Vliesbahn vorgesehen oder die Tragerfolie ist auf ihren 
beiden Seiten mit je einer Vliesbahn verbunden und so 
zwischen diesen eingebettet. 

[0008] Beispiele fur die Herstellung eines derartigen 
im Rahmen der Erfindung als Tragermaterial eingesetz- 

15 ten Verbundmaterials sind in der DE 1 96 04 956 Al , DE 
42 43 012 C2 und DE 42 38 541 A1 angegeben. Die 
Befestigung der Vliesbahnen an der Tragerfolie unter 
Ausbildung von Hohlraumen wird im wesentlichen da- 
durch erreicht, daB die Vliesbahnen im Gegensatz zur 

20 Tragerfolie eine verringerte bis gar keine Elastizitat auf- 
weisen. Beispielsweise die Vliesbahnen werden vor der 
Verbindung in mindestens einer Richtung gereckt wer- 
den. Nach dem Verbinden der Vliesschichten mit der 
Tragerfolie und Entspannen des so gebildeten Verbun- 

25 des vcrblcibcn die Vliesbahnen in ihrer gereckten Lan- 
ge, wodurch sie sich zwischen den Verbindungspunkten 
wellen und aufwerfen und hierbei die Hohlraume aus- 
gebildet werden. Diese bekannten Verbundmaterialien 
werden bisher - wie bereits erwahnt - vornehmlich zur 

30 Herstellung von Windeln und ahnlichem Hygienemate- 
rial eingesetzt, wobei diese Verbundmaterialien eine be- 
sonders hohe und gut kontrollierbare Elastizitat aufwei- 
sen, die beim Erreichen einer vorbestimmbaren Rek- 
kung selbsttatiq begrenzt wird, so daft die ReiBdeh- 

35 nungsgrenze im Normalfali nicht erreicht wird. Anstelle 
einer Reckung der Vliesbahnen ist selbstverstandlich 
auch eine Reckung der elastischen Tragerfolie vor der 
Verbindung mit den Vliesbahnen und nachfolgendes 
Entspannen des Verbundes oder eine Reckung und 

-to nachfolgende Entspannung des gesamten Verbundes 
moglich, urn die vorangehend beschriebenen wellenfor- 
migen Aufwertungen der Vliesbahnen im Vergteich zum 
geradlinigem Verlauf der Tragerfolie zu erzielen. 
[0009] Im Rahmen der Erfindung wurde nunmehr ge- 

J5 f linden, daB diese aus der Windelherstellung bekannten 
Verbundmaterialien mit groBem Vorteil als Tragermate- 
rial fur eine selbstklebende Materialbahn der eingangs 
genannlen Art einsetzbar sind und sie problemlos auf 
einer oder beiden Seiten mit einer seibstklebenden und 

50 elastisch verformbaren Schicht aus einem Haftklebe- 
mittel versehen werden konnen. Die hierdurch gewon- 
nene selbstklebende Materialbahn gemaB der Erfin- 
dung wcist cine hohe mcchanischc Festigkcit auf, die 
denen der bekannten Abdeckbander mit Metall- oder 

55 Streckmetall-Verstarkungvergleichbar ist, wobei jedoch 
die erfindungsgemaBe selbstklebende Materialbahn 
durch die hohe Elastizitat des Tragermaterials beson- 
ders leicht auch in schwer zugangliche Ecken oder uber 
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langere Verlegestrecken faltenfrei verlegt werden kann ; 
was insbesondere fur die Erstellung von Abdichtungen 
im Baubereich von Vorteil ist. 

[0010] Die erfindungsgemaBe selbstktebende Mate- 
riaibahn zeichnet sich von daher durch eine besonders $ 
gute Verarbeitbarkeit aus und kann je nach Bedarf z. B. 
in Form von selbstklebenden Dichtungsbandern kon- 
fektioniert werden. 

[0011] Mit der Erfindung gelingi es, eine seibstkleben- 
de Materialbahn zu schaffen, die zumindest in einer to 
Richtung um mindestens 15 %, bezogen auf die Aus- 
gangsform reckbar ist. 

[0012] Je nach Anwendungsfall kann die selbstkie- 
bende und elastisch verformbare Schicht der erfin- 
aungsgemaBen selbstklebenden Materialbahn lediglich is 
auf einer Seite des Tragermaterials auBenseitig aut die 
dort ausgebildete Vliesbahn Oder auf beiden Seiten des 
Tragermaterials aufgebracht sein. 
[0013] Als geeignete selbstktebende und elastisch 
verformbare Haftklebemittei im Sinne der Erfindung 20 
wetden insbesondere Natur- und Synethese-Kautschu- 
ke. Pofyacrylate, Polyester, Polychloroprene, Polyiso- . 
butene, Poiyvinylether, Polyolefine und Polyurethane 
ais geeignet angesehen. Diese Haftklebemittei konnen 
bci Bedarf in Kombination mit Zusatzen wic Harzca Bi- 2s 
tumen. Weichmachern und/oder Antioxydantien zur 
Ausbiidung der selbstklebenden und elastisch verform- 
baren Schicht fur die erfindungsgemaBe selbstkleben- 
de Materialbahn verwendet werden. 

[0014] Insbesondere fur die Anwendung im Baube- 30 
reich wird hone Witte ru ngsbe standi gke it gefordert, so 
da3 die selbstktebende Schicht bevorzugt auf Basis von 
Bitumen und/oder eines Butylkautschuks gebildet ist. 
Bevorzugt ist eine Modifikation der bituminosen Aus- 
gangsbasis mittels Poiyolefinen, wodurch die erf in- 35 
dungsgemaBe seibstklebende Materialbahn uber einen 
weiten Temperaturbereich elastisch verformbar und 
temperaturbestandig emgestellt wird, so daB sie bei- 
spielsweise in einem Temperaturbereich von -20 °C bis 
+100 °C temperaturbestandig ist. Des weiteren wird 40 
durch den Zusatz von Poiyolefinen zum Bitumen die 
Pfastizitat und das thermomechanische Verhalten des 
Bitumens erhoht. 

[0015] Die seibstklebende Schicht wird gemaB einer 
Ausfuhrungsform der Erfindung in einer Dicke von 1 bis 
1 0 mm auf das Tragermaterial aufgebrachi. so daB eine 
ausreichende Klebekraft der erfindungsgemaBen 
selbstklebenden Materialbahn gewahrleistet ist. 
[0016] Als weiterer wesentlicher Vorteil der erfin- 
dungsgemaB vorgeschlagenen selbstklebenden Mate- so 
riaibahn mit einem Tragermaterial mit Tragerfolie und 
unter Ausbiidung von Hohlraumen an der Tragerfolie 
bcfcstigtcn Vlicsbai.uu.t ..u»:: darubcr hinauo fo^gc 
stellt. daB die hohe Eiastizitat des Tragermaterials zwar 
eine ieichte Verlegbarkeit der erfindungsgemaBen 55 
selbstklebenden Materialbahn gewahrleistet, gleichzei- 
tig aber die Eiastizitat beim Erreichen einer vorb est imm- 
ten Dehnung abrupt beendet wird. namlich dann, wenn 
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die vorgereckten Vliesbahnen wieder ihre ursprungliche 
Reckdehnung, in der sie bei der Herstellung des Trager- 
materials plastisch verblieben sind, erreichen. Diese 
Begrenzung der Dehnbarkeit ermoglicht es, daB die 
Eiastizitat der erfindungsgemaBen selbstklebenden 
Materialbahn nur in einem solchen Bereich zugelassen 
wird. in der auch die aufgebrachte seibstklebende und 
elastisch verformbare Schicht aus Haftklebemittei ela- 
stisch dehnbar ist, so daB es ntcht zu Ablosungen der 
Verbindung zwischen dem Tragermaterial und der 
selbstklebenden Schicht der erfindungsgemaBen 
selbstklebenden Materialbahn bei der Verlegung kom- 
men kann. Das Tragermaterial ist aufgrund des wellen- 
fdrmigen Verlaufs der Vliesbahnen elastisch dehnbar, 
jedoch nur soweit bis der wellenformige Verlauf infolge 
der Dehnung in einen geradlinigen, gestreckten Verlauf 
der Vliesbahnen uberfuhrt wird und eine weitere Deh- 
nung durch die Vliesbahnen verhindert wird. 
[0017] Zur weiteren Steigerung der leichten Handha- 
bung der erfindungsgemaBen selbstklebenden Materi- 
albahn kann gemaB einer vorteilhaften Ausfuhrungs- 
form der Erfindung vorgesehen sein, daB auf die seibst- 
klebende Schicht ein abziehbarer Abdeckstrerfen aus 
einer Kunststoffolie oder einem silikonisierten Papier 
aufgebracht ist, der vor der Verlegung der erfindungs- 
gemaBen Materialbahn abgezogen wird. 
[0018] Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung sieht daruber hinaus vor, daB die Vliesbahnen des 
Tragermaterials einen maanderformigen Verlauf auf- 
weisen und bereichsweise mit der Tragerfolie verbun- 
den sind. Durch diesen maanderformigen Verlauf erhalt 
das Tragermaterial eine besonders hohe Eiastizitat, die 
beim Erreichen einer vorbestimmten Dehnung abrupt 
von den Vliesbahnen beendet wird. 
[0019] Die Tragerfolie des Tragermaterials der erfin- 
dungsgemaBen selbstklebenden Materialbahn ist vor- 
teilhaft aus einem gummielastischen thermoplastischen 
Elastomer hergesteilt. Beispielsweise kann die Trager- 
folie aus einem Polyethylen/Polyethylen-Copolymerisat 
oder aus Block-Copolymeren des Typs A - B - A' herge- 
stellt sein. Hierbei betragt die Dicke der Tragerfolie vor- 
teilhaft 0,01 bis 0.08 mm. 

[0020] Die Vliesbahnen des Tragermaterials der er- 
findungsgemaBen selbstklebenden Materialbahn sind 
vorteilhaft auf Basis von Poiyolefinen, wie Polypropylen 
oder eines Polyesters hergestellt. Hierbei konnen nach 
unterschiedlichen Verfahren hergestellte Vliese beliebig 
verwendet werden, wie Vliese aus Endlosfilamenlen 
oder solche aus schmelzgeblasenen Mikrofasern. 
[0021] Sofern die erfindungsgemaBe seibstklebende 
Materialbahn beispielsweise im Baubereich an Stellen 
eingesetzt wird, an denen sie dem Zutritt von Sonnen- 
iicht ausgesctzt ist, kann cs zur Schaffung cincr ausrei- 
chenden Alterungsbestandigkeit vorgesehen sein, die 
erfindungsgemaBe seibstklebende Materialbahn mit 
geetgneten Zusatzen UV-bestandig auszurusten. 
[0022] Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines 
Ausluhrungsbeispieles in der Zeichnung naher erlau- 
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tert. Es zeigen 

Figur 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgema- 
Be setbstkiebende Materiaibaha 

5 

Figur 2 in perspektivischer Darstellung die selbst- 
klebende Materialbahn gemaB Figur 1, 

Figur 3 einen Schnitt durch die sefbstklebende Ma- 

teriaibahn tn gerecktem Zustana " 10 

[0023] Die in der Figur 1 dargesteilte selbstklebende 
Materialbahn umfaBt ein Tragermateriai 1 und eine auf 
einer Seite des Tragermaterials 1 aufgebrachte selbst- 
klebende Schicht 2, auf der ein abziehbarer Abdeckst- is 
reifen 3 aulgelegt ist. 

[0024] Das Tragermateriai 1 ist in Pfeilrichtung S und 
V sieheauch Figur 2, elastisch reckbar und weist einen 
mehrschichtigen, hier dreischichtigen Aufbau auf. Als 
innere Schicht ist eine elastische und flexible Tragerfolie 20 
10 vorgesehen, die beispielsweise aus einem thermo- 
plastischen Elastomer wie einem PE/PE-Copolymeri- 
sat in einer Dicke von 0 ; 04 mm ausgebildet ist. Die au- 
Beren Schichten des Tragermaterials 1 werden jeweils 
von cincr mit dor Tragerfolie 10 unter Ausbildung von in 25 
Langserstreckung des Tragermaterials 1 durchgangig 
veriaufenden Hohlraumen 14 verbundenen Vliesbahn 
11, 12 beispielsweise aus Endlosfilamenten auf Basis 
von Polypropylen oder eines Polyesters gebildet. Die 
Vliesbahnen 11, 12 sind mittels bereichsweise ange- 30 
brachter PunktschweiBungen 13a, 13b nach dem soge- 
nannten Thermobondingverfahren mit der Tragerfolie 
10 verbunden. wobei die Vliesbahnen einen maander- 
formigen Verlauf aufweisen und unter Ausbildung von 
Hohlraumen mit der Tragerfolie 10 verbunden sind. 35 
[0025] Die Herstellung eines derartigen Tragermate- 
rials 1 ist beispielsweise in der bereits erwahnten DE 42 
38 541 A1 beschrieben. 

[0026] Die selbstklebende Schicht 2 ist im vorliegen- 
den Ausf Qhrungsbeispiel in einer Dicke von etwa 2 mm -*o 
einseitig auf die Vliesbahn 1 2 des Tragermaterials 1 auf- 
gebracht und kann beispielsweise aus einem fur Verkle- 
bungen im Baubereich geeigneten Butylkautschuk oder 
aus mit Polyoietinen moditiziertem Bitumen gebildet 
sein. Diese selbstklebende Schicht 2 ist in dem im Bau- -*s 
bereich auftretenden Temperaturbereich gut verarbeit- 
bar und auch auf Dauer bestandig und besitzt eine ge- 
wisse elastische Verformbarkeil bei homogener Ober- 
flache. 

[0027] Auf der selbstklebenden Schicht 2 ist zu deren so 
Schutz und zur leichteren Verarbeitbarkeit ein Ab- 
deckstreu'en 3 aus einem silikonisierten rapier auige- 
bracht. dor vor dem Vcrklcbcn abgczogen wird. sichc 
Pfeil P in Figur 2. 

[0028] Insgesamt wird somit eine selbstklebende Ma- 5 $ 
terialbahn erhalten, die. wie aus der Figur 2 ersichtlich, 
beispielsweise zur Abdichtung von Fugen oder derglei- 
chen im Baubereich in Bahnform geschnitten vorgefer- 
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tigt werden kann und aufgrund der elastischen Mated- 
aleigenschaften des Tragermaterials 1 und auch der auf 
diesen Tragermateriai 1 aufgebrachten selbstkleben- 
den Schicht 2 sowohi in der mit Pfeilrichtung S gekenn- 
zeichneten Richtung wie auch in der mit Pfeilrichtung V 
gekennzeichneten Richtung eiastisch verformbar ist. 
Durch diese elastische Verformbarkeit wird die Verle- 
gung der selbstklebenden Materialbahn beispielsweise 
im Baubereich an schwer zuganglichen Stellen oder 
auch uber langere Abschnitte wesentlich vereinfacht. 
Eventuell sich bei der Verlegung bildende Falten kon- 
nen einfach durch Andrucken und entsprechende Deh- 
nung der Materialbahn ausgeglichen werden. 
[0029] Durch den bereits beschriebenen maanderfor- 
migen Verlauf der Vliesbahnen 11,12 des Tragermate- 
rials 1 wird daruber hinaus eine Begrenzung der hohen 
Elastizitat der selbstklebenden Materialbahn in vorteil- 
hafter Weise erreicht, was anhand eines Vergleiches 
der Figuren 1 und 3 ersichtlich ist. 
[0030] Die selbstklebende Materialbahn ist in der Fi- 
gur 1 in entspanntem Zustand dargestellt. Zum Verle- 
gen dieser Materialbahn, beispielsweise zum Abdichten 
von Fugen im Baubereich wird gemaO Figur 2 der auf 
der Oberflache der selbstklebenden Schicht 2 aufge- 
brachte Abdcckstreifen '3 gcmaB Pfeilrichtung P abge- 
zogen, so daB die darunter befindliche selbstklebende 
Schicht 2 freigeiegt wird und die Materialbahn entspre- 
chend dem Anwendungsfall mit der selbstklebenden 
Schicht 2 auf der entsprechenden Unterlage befestigt 
werden kann. 

[0031] Fur den Fall, daB schwer zugangliche verwin- 
kelte Bereiche mit der selbstklebenden Materialbahn 
abgedeckt werden soilen oder Falten wahrend der Ver- 
legung auftreten, konnen diese durch entsprechende 
Dehnung der Materialbahn in Pfeilrichtung V und vor a!- 
lem in Pfeilrichtung S leicht ausgeglichen werden. Hier- 
bei weist die selbstklebende Materialbahn zumindest in 
Pfeilrichtung S, vorzugsweise aber sowohi in Pfeilrich- 
tung S und V 5 eine soiche Elastizitat auf, daB sie zumin- 
dest um 15 % bezogen auf ihre Ausgangsform reckbar 
ist. ~ 
[0032] Die von der selbstklebenden Schicht 2 erzeug- 
baren Klebkrafte sind ausreichend, um eine zufrieden- 
stellende Haftung der selbstklebenden Materialbahn 
auf einer Unterlage herzustellen und gleichzeitig eine 
elastische Verformung und Dehnung der Materialbahn, 
z. B. zum Ausgleich von Falten auf Dauer aufrecht zu 
erhalten. 

[0033] Die vorzugsweise als selbstklebende Schicht 
eingesetzten Haftklebemittel auf Basis von Bitumen 
und/oder eines Butylkautschuks weisen jedoch nur eine 
begrenzte Elastizitat auf, deren Uberschreiten von dem 
Tragermateriai 1 vcrhindcrt wird. wio aus Figur 3 ersicht- 
lich. Bei einer Dehnung der selbstklebenden Material- 
bahn bis zu einem vorbestimmbaren MaB nahern sich 
die ursprunglich maanderformig veriaufenden Vliesbah- 
nen 11,12 mehr und mehr einer geradlinigen Erstrek- 
kung an, in der sie der weiteren Dehnung in Pfeilrichtung 
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S einen groBer werdenden WidGrstand entgegenset- 
zen, bis sie ietztendlich eine wertere Dehnung in Pfeil- 
richtung S unterbinden. Hierdurch wird eine Uberdeh- 
nungder einseitig auf das Tragermateriai 1 aufgebrach-. 
ten setbstklebenden Schicht 2 und damit einer Ausdun- s 
nung Oder einem EinreiBen bzw. Abiosen der selbstkle- 
benden Schicht 2 vom Tragermateriai 1 auf einfache 
Weisevorgebeugt. Auch in Pfeilrichtung V ist die Elasti- 
zitat der Trager begrenzt. so daB auch hier schadliche 
Einflusse auf die selbstklebende Schicht verhindert wer- io 
den. 

[0034] Die erfindungsgemaBe selbstklebende Mate- 
riaibahn eignet sich insbesondere fur Abdichtungen im 
Baubereich, da sie leicht in Ecken geiegt und gedruckt 
werden kann : Fallen von Hand ausdruckbar sind und ? 5 
sie von daher besonders einfach zu verarbeiten ist. Sie 
ist beispielsweiseals bandformigerZuschnitt einsetzbar 
fur alle Arten von Abdichtungen im SteilVFIachdachbe- 
reich. an Fenstern. Kaminen, zur Abdichtungvon Fugen 
usw. 20 

PatentansprOche 

1. Selbstklebende Matenalbahn, bcstchond aus zs 

a) einem mindestens in einer Richtung efa- 
stisch reckbaren Tragermateriai (1) mit mehr- 
schichtigem Aufbau, bei dern eine Schicht aus 
einer elastischen und flexibten Tragerfolie (10) 30 
gebildet ist und zumindest auf einer Seite der 
Tragerfolie (10) als weitere Schicht ememii der 
Tragerfolie (10) unter Ausbildung von Hchirau- 
men verbundene Vliesbahn vorgesehen ist, 
wobei die Vliesbahn mtttels Thermobonding 35 
oder UltraschallverschweiBen in punkt- und/ 
Oder linienformigen Bereichen mit der Trager- 
folie (10) verbunden ist und 

b) einer zumindest auf einer der Seite des Tra- -w 
germateriais (1) auBenseitig aufgebrachten 
selbstklebenden und verformbaren Schicht (2) 
aus einem Haftklebemittel. 

2. Selbstklebende Matenalbahn nach Anspruch 1 : da- is 
durch gekennzeichnet, daB das T-agermatenal 
dreischichtig ausgebildet ist. wobei je eine Vlies- 
bahn (11, 12) unler Ausbildung von Hohlraumen 
(14) als auBere Schichten mit der Tragerfolie (10) 

als innere Schicht verbunden sind 

3. Selbstklebende Materialbahn nach Anspruch 1 
eder 2. dadurch gekennzeichnet. daB sic zumin- 
dest in einer Richtung um mindestens 15 % : bezo- 
gen auf die Ausgangsform reckbar ist. 55 

4. Selbstklebende Matenalbahn nach Anspruch 1 bis 
3. dadurch gekennzeichnet. daB die selbstkle- 
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bende Schicht (2) auf Basis von Bitumen und/oder 
eines Butylkautschuks gebildet ist. 

5. Selbstklebende Materialbahn nach einem der An- 
spruche 1 bis 4. dadurch g kennzeichnet, daB die 
selbstklebende Schicht (2) in einer Dicke von 1 bis 
10 mm auf das Tragermateriai (1) aufgebracht ist. 

6. Selbstklebende Materialbahn nach einem der An- 
spruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
die selbstklebende Schicht (2) ein abziehbarer Ab- 
deckstreifen (3) aus einer Kunststoffolie oder siliko- 
nisiertem Papier aufgebracht ist. 

7. Selbstklebende Matenalbahn nach einem der An- 
spruche 1 bis 6 = dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vliesbahnen (11 , 12) des Tragermateriafs (1) einen 
maanderiormigen Verlaut aufweisen und bereichs- 
weise mit der Tragerfolie (10) verbunden sind. 

8. Selbstklebende Materialbahn nach einem der An- 
spruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragerfolie (10) des Tragermaterials (1) aus einem 
gummielastischen thermoplastischen Elastomer 
gebildet ist. 

9. Selbstklebende Materialbahn nach einem der An- 
spruche 1 bis8 : dadurch gekennzeichnet, daB die 

Dicke der Tragerfolie (1 0) 0,01 bis 0,08 mm betragt. 

10. Selbstklebende Matenalbahn nach einem der An- 
spruche 1 bis 9. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Vliesbahnen (11, 12) des Tragermaterials (1) auf 
Basis von Polyolefinen, wie Polypropylen oder ei- 
nes Polyesters hergestellt sind. 

11. Selbstklebende Materialbahn nach einem der An- 
spruche 1 bis 10 : dadurch gekennzeichnet, daB 

sie UV-bestandig ausgerustet ist. 
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